
BC600系列红外测温仪使用说明书
1、产品描述

随着感应加热技术的不断发展，在金属锻造、焊接、挤压、轧制、冲压等工艺前的加热和金属淬火、退火、回火等热处理上的应用越来越广泛，它以效率高、节能环保等优点正逐渐取代传统的火焰和电加热的方式。
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BC600A是博特专门针对热加工行业开发的非接触测温仪器，采用了创新的光学测温系统、独特的信号处理技术及周密的抗电磁干扰措施，使仪器在恶劣的工业现场能够准确、稳定测量目标的温度。它们都设计有同轴激光瞄准，使仪器测量瞄准部位更容易观察、安装更加便捷。它们具有结构紧凑、坚固耐用、使用寿命长、性价比高等特点，是感应加热行业测温仪器的最佳选择。
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3.4瞄准

仪器为同轴激光瞄准，通过仪器发射出的同轴激光可快速的瞄准目标，红色激光点应打在被测目标中心。

    仪器使用的为Ⅱ类半导体激光器，波长650nm，出口功率小于1mW，作用距离30米。
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       避免激光照射！眼睛被激光光束直接照射到，可以导致轻微地暂时性的失明，使用仪器时，切勿将激光对着人眼！
3.5电气安装

应确保连线正确且供电电源符合要求的情况下，才能给仪器通电，若通电时仪器无显示应立即断电，检查连线是否正确。
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不正确的接线会损坏仪器，将不予保修。上电之前，确保所有连接正确、安全。

仪器出厂配有一根5米专用电缆，电缆一头为ST1211-S5防水航空插头。
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2、技术指标
测温范围： 0℃～900℃（600A）
 0℃～1200℃(600B)
测量精度：±1% FS     

重复精度：±0.5% FS

响应时间： ≤300 ms

分 辨 率：1℃
发 射 率：0.10～1.00可调  步长0.01

距离系数：80:1 

工作波段：8 um~14 um
测温方式：瞬时值、最大值、平均值

时间间隔：1～10秒  步长1秒

信号输出：4～20 mA，在输出线上并接250欧电阻可得到1～5V
环境温度：-10℃～60℃  带水冷：可到150℃
储存温度：-40℃～85℃

防护等级：IP65
尺    寸：长 152mm   直径 Ф50mm
重    量：0.34kg，带水冷套、吹扫器重量为1.34kg 
电    源：24V DC ±10%，100mA
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4 操作
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4.1操作面板与显示

4.2上电 

仪器上电即进入测温状态。激光亮，5分钟自动关闭。绿色正常工作指示灯连续闪烁。用户购置的仪器，第一次通电时按出厂默认值显示，测温模式：瞬时值；发射率：0.99；时间间隔△T：1。用户重新对参数进行设置，仪器会自动存储，再次开机时将按上次关机前的状态工作。

被测目标温度超过仪器测量范围或环境温度超过仪器使用范围，仪器会显示提示符号，符号含义如下表

	显示符号
	含义

	LO
	测量温度低于仪器下限

	HI
	测量温度高于仪器上限

	ALO
	环境温度低于仪器使用环境温度下限

	AHI
	环境温度高于仪器使用环境温度上限，应加风冷或水冷
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3 安装

3.1 机械尺寸

3.1.1 仪器
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3.1.2 安装支架

3.2安装距离

红外测温仪在测量时离目标的距离和目标大小的关系用距离系数来表示。距离系数K的定义是： 被测目标到仪器的距离D与被测目标有效直径S之比（K=D/S），它是红外测温仪的光学指标。通过该系数可根据被测目标的大小确定测量距离，

即D = K × S。
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4.3测温方式

仪器在测量被测目标温度时具备三种测温方式，瞬时值、最大值和平均值。
在测量状态下可通过▲键或▼键进行测温方式的选择。如果按▲键，测温方式按下图变化，按▼键反之。
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瞬时值（TEM）：被测目标的当前温度值。通常情况下使用该方式测量。
最大值（MAX）：保持被测目标在指定时间间隔△T之内的最高温度值。选择该测温模式时，MAX指示灯亮。

应用：最大值测温方式特别适合中频透热测量锻件温度时选用。锻件从中频炉出来运动速度较快，而且由于每个锻件的表面状态不同（有杂质、氧化皮、二次加热等），从而造成显示、输出温度不断刷新变化，无法看清，选择合适的△T时间（小于两个锻件从感应线圈出来的时间），便可清晰看到每个锻件的最大温度值。
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在实际测量时为了减小误差，目标大小应充满仪器的测量视场，最好使目标大小为视场光斑的1.5倍以上。
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STEM600A红外测温仪的距离系数为80:1，测量距离与目标大小的关系如下图。
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3.3测量角度

为了保证测量准确，仪器在测量时应尽量沿着被测物体表面的法线方向（垂直于被测目标表面）进行测量。如果不能保证在法线方向上，也应当在与法线方向成45°夹角内进行测量，否则仪器显示值会偏低。
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平均值（AVG）：被测目标在时间间隔△T内累计测量值的平均温度值。选择该测温模式时，AVG指示灯亮。

应用：适用于测量温度波动较大的目标。

4.4参数设置
仪器出厂时，发射率为0.99，△T为1秒。
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4.4.1设置发射率
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按一下SET键，仪器进入辐射率设置状态，数码管显示发射率值，显示器右上方“ ε ”指示灯亮， 可通过▲或▼键调整此值，调整范围0.10～1.00，步长0.01。长按▲或▼键，发射率值可快速增减。
4.4.2设置时间间隔 
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再按一下SET键，仪器进入时间间隔设置状态，显示器右下方“△T ” 指示灯亮，数码管显示△T值，可通过▲或▼键调整此值，调整范围1～10秒，步长1秒。长按▲或▼键，△T值可快速增减
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6.3常见故障及处理方法
	故障现象
	故障原因
	处理办法

	无
显
示
	无电流

输出
	接线错误
	重新接线

	
	
	电源电压低
	检查供电电压

	
	
	电路故障
	返厂修理

	
	有电流

输出
	LED显示屏损坏
	返厂修理

	显示正常

无电流输出
	输出线不通
	检查输出线

	
	输出接口损坏
	返厂修理

	不测温
	电路故障
	返厂修理

	
	没有瞄准目标
	重新瞄准

	测温不准
	测温偏高
	发射率设置偏小
	增大发射率

	
	测温偏低
	发射率设置偏大
	减小发射率

	测温不稳
	目标本身温度波动
	正常

	
	有强电磁场干扰
	参见本说明书5.3

	温度显示
比以前低
	物镜上有灰尘
	用软布或镜头纸擦净

	激光瞄准
位置不准确
	光学零件位置变动
	不影响测温可不处理或返厂维修
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4.4.3激光的打开与关闭 

仪器每次上电，激光都会点亮，按一下仪器面板上的激光开关键可关闭激光，再按一下打开激光。为了延长激光器寿命，激光打开5分钟后会自动关闭。

5 注意事项

5.1环境温度

仪器的使用环境温度为-10(C～60(C， 超过此范围仪器测量误差将会增大甚至损坏。空气冷却最高使用温度可达100(C，水冷却可达150(C。当使用水冷套时，建议同时使用空气吹扫器，避免镜头结露。冷却用水和空气的温度最好为15(C -30(C，不推荐用低于10(C的冷水或空气，对于空气吹扫或空气冷却，一定要使用清洁空气。
5.2空气质量
烟雾、灰尘和空气中的其它污染物以及不清洁的透镜会
使仪器不能接收到满足测量精度的足够红外能量，仪器的测
量误差将增大。因此，最好经常保持镜头清洁，空气吹扫器有助于使透镜不受污染。
5.3电磁干扰
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为减小电磁干扰或噪声干扰，一定要注意以下事项：
( 仪器安装位置要尽可能远离潜在的电干扰源，如负荷变化大的电动设备、变频器和100V以上的动力线等。
( 对所有输入和输出连接使用屏蔽电缆。电缆最好套金属套管
〈 10 〉

7 全套仪器

7.1标准配置

BC600红外测温仪                 1台

5 米专用电缆                         1根

可调安装支架                         1套

使用说明书                           1本

合格证                               1份

保修卡                               1份

7.2选购件
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保护，在高噪声环境下，刚性金属套管比柔性的效果好。
( 不得将其它设备的交流电源或变频器等电源引入同一金属套管或线槽内。

( 确保仪器的电缆屏蔽线是接地的，屏蔽线和地线的接法可能会影响系统抗干扰性能。有些工业现场的设备外壳并未可靠接地，如将屏蔽线简单与设备外壳连接可能反而会引入干扰，还不如不接。多尝试几种接地方法，以获得最佳抗干扰效果。

( 在感性负载的控制点并联RC火花吸收电路。
5.4环境辐射

当被测目标周围有其它温度较高的物体、光源或太阳的辐射时，这些辐射会直接或间接的进入测量光路，造成测量误差。为了克服环境辐射的影响，首先要避免环境辐射直接进入光路，应该尽量使被测目标充满仪器视场，对于环境辐射的间接干扰，可采用遮挡的方法消除。
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8常见金属表面发射率

	常 见 金 属 表 面 发 射 率

	材  料
	发  射  率  值

	
	1.6um
	2.6um
	8~14um

	钢
	冷轧钢
	0.80~0.90
	0.80~0.90
	0.70~0.90

	
	毛  板
	0.60~0.70
	0.60~0.70
	0.40~0.60

	
	氧化的
	0.80~0.90
	0.80~0.90
	0.70~0.90

	
	不锈钢
	0.35
	0.20~0.90
	0.10~0.80

	铁
	氧化的
	0.70~0.90
	0.60~0.90
	0.50~0.90

	
	非氧化的
	0.35
	0.10~0.30
	0.10~0.20

	
	生锈的
	0.60~0.90
	0.60~0.90
	0.50~0.70

	铸铁
	氧化的
	0.90
	0.70~0.95
	0.60~0.95

	
	非氧化的
	0.35
	0.30
	0.20

	铬钨镍合金
	
	0.50~0.90
	0.60~0.90
	0.30~0.80

	铜
	抛光的
	0.10~0.20
	0.20~0.40
	0.10~0.15

	
	氧化的
	0.30~0.50
	0.40~0.80
	0.10~0.30

	石墨
	
	0.8~0.85
	0.8~0.85
	0.85~0.90

	铝
	氧化的
	0.50~0.90
	0.40~0.90
	0.10~0.50

	
	光亮的
	0.30-0.40
	0.20-0.40
	0.10-0.20
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6 维护

我们的销售人员和售后服务人员随时准备帮您解决有关仪器的使用、维护、校准等方面的问题。多数情况下，只需通过电话即可解决。如需帮助，请联系公司市场部。

6.1 透镜的清洁

透镜应保持清洁，如仪器使用现场灰尘较多，请定时清洁透镜表面，清洁方法如下：

·用清洁空气吹掉透镜表面的浮尘；
·用软毛刷或柔软的镜头纸擦掉剩余的灰尘；

·用蘸有透镜清洗液或乙醇的脱脂棉球轻轻擦拭透镜表面。

不要使用氨水或含有氨水的清洁剂清洁镜头。这会导致镜头表面永久损坏。

6.2外壳的清洁

仪器外壳可用蘸有肥皂水或乙醇的软布擦洗。
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博特（连云港）仪器有限公司
地址：中国。江苏。连云港
电话：400-828-9920 

网址：www.chinabote.com.cn       
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