
BC820涂镀层测仪

使用说明书



产品概述:
博特测厚仪用于测量金属表面电镀层或涂层的厚度，

具体可测量钢/铁等磁性材料表面的非磁性涂镀层厚度

（如铬/油漆/陶瓷等），也可测量铜/铝等非磁性材料表

面的涂层厚度（如油漆等）。仪表内置精密探头，通过

电磁感应和涡流效应自动检测基材属性并探测涂镀层

厚度。

应用领域:
本仪器可以无损伤、快速、精密地测量涂、镀层厚

度。广泛应用于制造业、金属加工业、化工业、商检等

检测领域，是材料表面处理工程必备仪器。可以稳定地

工作于实验室、车间现场和户外。

标准配置:
本仪器标准配置清单如下：

 仪器主机

 铁基材一块、铝基材一块

 标准片 5片
 使用说明书



测量原理:
BC820采用电磁感应和涡流效应两种原理。可无损

地测量磁性金属基材（如钢、铁及其合金）上非磁性涂

镀层的厚度（如油漆、塑胶、铜、铬、锌等），及非磁

性金属基材（如铜、铝、锌、锡等）上的非导电涂镀层

的厚度（氧化膜、塑料、油漆等）。

F 型探头即应用磁感应原理：当探头与带覆层磁性

基材紧密接触时，探头与磁性基材组成闭合磁路，覆层

厚度与磁路磁阻成对应关系，通过检测磁阻的改变达到

测量此覆层厚度。

N 型探头即应用涡流效应原理：当探头与带覆层非

磁性金属基材紧密接触时，探头使基材产生涡流，涡流

对探头的反馈作用与覆层厚度成对应关系，通过检测此

反馈量达到测量覆层厚度的目的。



功能说明:



1. Fe指示待测基材为磁性材料: 钢/铁等

2. NF指示待测基材为非磁性材料：铜/铝等

3. 自动关机标识，机器 5分钟无操作自动关机

4. 电池电量指示

5. 测量读数显示

6. SNG指示当前为：单点测量模式

7. CON指示当前为：快速连续测量模式

8. 数值单位：um为微米，mil为美国惯用单位

密耳

9. 开关机按键

10. um/mil键，功能一：单位切换，功能二：长

按 3秒以上，机器恢复出厂设置

11. ZERO键，SNG显示时（单点模式）为：清除

屏幕；CON显示时（快速连续模式）为：校

准键

12. MODE键，切换模式 SNG/CON，SNG显示时

为单点模式，CON显示时为快速连续模式

13. 防滑槽，方便测量时拇指与食指捏紧机器

14. 测量探头



15. V型槽，用于测量凸形曲面，如钢管的表面

16. 机器电池盖，取下电池盖，安装 4颗 7号电池



技术参数:

类型 Fe探头(铁基)
NF探头（铝/铜等非

磁性基材）

原理 电磁感应 涡流效应

测量范围 0~1500um 0~1500um
精度 ±（2.5%+1um） ±（2.5%+1um）

分辨率 0.1um 0.1um
校准 零校准；多点校准；

单位 um微米, mil密耳

最小凸面曲率

半径
1.5mm

最小凹面曲率

半径
25mm

最小测量面积

直径
6mm

最小基材厚度 0.5mm 0.3mm
电源 4颗 7号（AAA）电池

操作环境 温度：-20~40℃（-4~104℉）；湿度：

20%~90%RH；无强磁场

尺寸 155mm x 62mm x 35mm
重量

（不含电池）
125克



请注意以下影响测量准度的干扰因素:
 待测基材曲率过陡

 待测基材面积过小

 待测基材表面粗糙，多次测量取平均

 避免在基材边缘、表面形状陡变处测量

 试件变形

 试件表面/探头表面有附着物，需清洁后测量

 附近有强磁场，需远离

 环境温度/湿度变化过大，需在相对稳定的环

境下测量

 电池电量不足，及时更换



仪器使用:
初次使用本类仪器，请仔细阅读以上影响测量精度

因素的描述。

1． 打开电池盖，装入 4颗 7号（AAA）电池；

2． 准备待测试件；

3． 将仪器置于开放空间，至少远离任何金属 5厘米，

按开关键开机，等待 5秒倒记时结束进入待测模

式。注意屏幕右上角是否显示电量不足，在电量不

足情况下，数据可能发生严重误差，立即更换电池。

4． 按 um/mil键，选择所需单位；按 MODE键，选择

所需测量模式，SNG代表单点模式（一次测一点），

CON代表快速连续模式（高效快速连续）；

5． 开始测量。SNG单点模式下，迅速地将探头垂直

接触并轻压于待测件，蜂鸣响起，屏幕显示测量值，

再进行下一次测量前，探头需离开试件至少 5厘

米，时间间隔至少 1秒；CON快速连续模式下，

探头垂直接触并轻压于待测件，屏幕显示测量值，

可任意改变测量点，快速完成下一次测量；

6． 系统自动探查试件金属属性，屏幕左上显示 Fe，
代表基材为磁性材料，为钢或铁等；屏幕左上显示

NF，代表基材为非导磁材料，为铝/铝合金/铜等；

7． 关机。按开关键关机；系统有自动关机功能，5分
钟无操作，自动关机；



测量模式 SNG和 CON:
单点测量模式（系统默认单点模式）：按 MODE键

显示 SNG，探头迅速垂直接触并轻压试件，蜂鸣（Bee..）
响起，屏幕显示数值，可按 ZERO键清屏，也可不清屏，

提起探头后再进行下一次测量，注意提起的距离需超过

5厘米；如下图所示：



快速连续测量模式：按 MODE键显示 CON，探头

垂直接触并轻压初测试件，屏幕显示数值会随着探头移

动而快速更新，如下图所示：（注：CON显示时，请勿

随意按 ZERO键，此时 ZERO键用于用户自定义校准，

若不慎按错，请恢复出厂设置。）；



探头说明:
本仪器采用二合一探头，自动识别基材属性，当识

别基材为导磁材料（钢/铁等）时，采用磁感应原理测

得涂镀层厚度，屏幕显示 Fe；当识别基材为导电材料

（铝/铜等）时，采用涡流效应测得涂层厚度，屏幕显

示 NF；

单位转换:
内置两种厚度单位：um为微米，mil为美国惯用

单位密耳，按 um/mil键切换。

自动关机:
仪表内建自动关机功能，无操作 5分钟后，机器自

动关机。

恢复出厂设置:
按住 um/mil键不放直至屏幕全显并伴有连续两声

蜂鸣，机器恢复出厂设置；主要用于客户误操作或校准

错误时的机器还原。



仪器校准:
仪器校准主要用于仪器测量精度的微调，当仪器探

头有微小磨损/保存时间过长/环境温湿度比较恶劣/待
测材料比较特殊时，都会碰到测量值有微小偏差的问

题，此时就需要用户自己对仪表作简单的校准，操作步

骤如下：

首先取出机器附带的两块校准基片（重的为铁基片

/轻一些的为铝基片）或您要测材料的金属裸片，平放

于水平桌面，取出机器附带的标准厚度片，共有 5片

（50um /100um/250um/500um/1000um）。

注 意 ： 本 仪 器 只 支 持 零 点 和

50um/100um/250um/500um/1000um 共 6
个点的校准，严禁将厚度片叠加来校准，若不慎校

准错了，请长按 um/mil键恢复出厂设置。



归零（零点）校准：按 MODE键，切换为连续模

式（CON显示），仪器测量平放的铁基、铝基或用户自

用金属裸片，若发现数值不为零，此时左手握住机器保

持探头与基片稳定接触不动，右手按一下 ZERO键，会

发现屏幕数值归为零，此时机器已自动完成零点校准，

提起机器，再次测量核对校准结果，以下作一个简单图

示：



50um点校准：方法与零点校准相同，唯一区别是

将50um标准厚度片放在基片与探头之间; 以下作一个

简单图示：

100um/250um/500um/1000um校准方法与

50um点校准方法相同，只需换成对应的厚度片就可以

了。



保养与维护:
用户应避免碰撞、重尘、高温、潮湿、强磁场等过

度恶劣条件下使用本仪器，否则将损伤仪器；如果仪器

使用中测量值偏差较大，请首先检查是否电池电量不

足，尝试重新开机，如果仍然无果，再尝试恢复出厂设

置，如果以上方法仍然不能排除故障，请及时联系经销

商。请勿自行拆装机器，否则将影响保修服务。

保修卡

保修条例

1． 我们对所售出的产品提供一年保修期

2． 保修期限从购买日算起

3． 出现以下情况的仪器不提供保修：

 擅自拆解仪器的行为

 错误的操作或人为损坏

 没有使用原装附件而造成损坏

 将仪器交给未被授权单位或个人修理

 产品序号被删改的仪器

4． 保修时须提供保修卡，必要时需提供发票。

5． 维修或更换仪器时，请联系当地经销商。

型号

购买日期


