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灼灼  热热  丝丝  试试  验验  仪仪  

AG-51B 

  

使使用用说说明明书书  

 

 

 

 

 

 

 

 

单位名称：珠海市安规测试设备有限公司 

地址：珠海吉大景园路 10 号德光大厦 5 楼 

电话：86-0756－3335898 传真：86-0756－3339798 

网址：www.angui.com   邮箱：zh_angui@163.com 
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注意事项 

 

1、拆除包装 

 

请勿在设备调试人员到达前自行拆除包装，搬运时注意包装箱倾斜角不得大于３０°。

应在调试人员的指导下，打开包装，并核对装箱单，查验物件是否齐全。如有任何物件缺失

或受损，请立即与本公司或运输部门联系，并协同查看设备是否完好，否则对于设备缺失、

受损，本公司概不负责。 

 

2、安全使用试验仪 

·为了避免对身体造成伤害或损害试验设备，当设备的电源接通时，不要安装任何电子器件，

如需拔插接口，请先关闭电源开关。 

·使用稳定的供电系统，试验仪的额定工作电压为单相 220V 交流电。如果在电压不稳定地

区和经常断电地区，请使用不间断电源（ＵＰＳ），地线必须接好。运行时，操作者的头、

手和身体的其它部分不要伸入试验仪的运行空间，更不能置于夹具周围。 

·使用平坦、稳固的工作台，并确保有足够的空间供空气流通和人员操作。 

最小间隙要求为： 

 试验仪背后：400mm 

 试验仪左边：200 mm 

 试验仪右边：200 mm 

    试验仪顶端：200 mm 

 试验仪前方：1500 mm 

·设备使用的标准环境温度为：20°C~25°C ； 

·非使用时（如储藏时）环境温度为： -10°C~40°C ； 

·地线必须接通，对地电阻≤５Ω； 

·避免让设备受潮或接触液态物； 

·避免设备受震，撞击或摔打； 

·连接试验仪电源，预热十五分钟后进行试验。 

 

 



 

第 4 页 共 17 页 

 

 

目  录 

产品装箱单 ………………………………………………5 

产品保修卡 ………………………………………………6 

产品使用说明 ……………………………………………7 

一、主要技术参数及功能 ……………………………………7 

二、操作示意图 ……………………………………………8 

三、试验操作步骤  …………………………………………9 

四、注意事项 …………………………………………….17 

五、售后服务 …………………………………………….17 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

第 5 页 共 17 页 

 

 

 

 

产品型号：AG-51B 

产品名称：灼热丝试验仪 

出厂编号： 

序号 名称 单位 数量 

1 说明书 份 1 

2 灼热丝试验仪 台 1 

3 接物盘 件 1 

4 松木板 份 2 

5 排烟管 根 1 

6 电源线 根 1 

7 U型灼热丝头 支 1 

8 热电耦 条 1 

9 绢纸 份 3 

 

可选零部件 

（需另收费，购买时另外提出）   

 

 

此装箱单所列内容是指包装箱内应包括的设备和配件，不包括可选组件内容。如您还选用了

其他可选零部件，请您在购机时一并提出，谢谢。 

 

质检员：                                     检验日期：                    
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产品保修卡 

尊敬的用户： 

您好! 

承蒙您选择本公司产品，谨致谢意! 

在以后的日子里，我们会为您提供优良的售后服务，尽力确保及时解决您的问题。 

为了保护您的合法权益，免除您的后顾之忧，我公司特向您作出下述说明： 

1、产品保证开箱合格，购买后一周内（凭发票日期）发现严重质量问题，经本公司技

术部门或授权经销商等机构确认后可提供免费更换。 

2、此卡请妥善保存，凭此卡保（维）修，出厂（\）年内实行免费保修(易损件除外)，

（\）年后实行有偿服务，凭此卡在应收费项可获优惠。 

3、产品出现故障时，请将此卡沿虚线剪下，填写故障现象及详细参数记录，并传真或

电话至客户服务部门，本部将在二十四小时内答复您并确认后续的服务进程。 

 

产品名称 产品型号 出厂编号 出厂日期 

灼热丝试验仪 AG-51B   

故障现象： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

服务电话：86-756-3336717 

传真电话：86-756-3339798 

邮   件：zh_angui@163.com 

 

 

公司盖章（盖章生效） 
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简  介 

本说明书介绍灼热丝试验仪的设置、使用和升级，使用设备前请详细阅读本说明书。 

 

 

 

本仪器根据依据 GB/T 5169.10-2006～GB/T 5169.13-2006/IEC60695-2-10 :2000 ～ 

IEC60695-2-13 :2000 《灼热丝 / 热丝基本试验方法，灼热丝试验装置和通用试验方法》

和 UL 746A、 IEC829  、DIN695 、 VDE0471 等标准规定使用无火焰起燃源程序仿真试验

项目, 适用于照明设备、低压电器、家用电器、机床电器、电机、电动工具、电子仪器、电

工仪表、信息技术设备、电气事务设备、电气连接件和辅件等电工电子产品及其组件部件的

研究、生产和质检部门，也适用于绝缘材料、工程塑料或其他固体可燃材料行业。 

 

一、 主要技术参数及功能 

1． 加热温度：0-1000℃范围内连续可调，测温精度±10℃ 

2． 灼热时间：0.1-999.9s，±0.1S(时间范围可调) 

3． 起燃时间：0.1-999.9s，自动记录，手动暂停 

4． 火焰熄灭时间：0.1-999.9s，自动记录，手动暂停 

5． 灼热丝对试样压力：1±0.1N. 灼热深度为 7mm。 

6． 灼热丝:φ4mm镍（80％） 铬 （20％）按规定尺寸制成。 

7． 热电偶：φ0.5mm 铠装镍铬/镍铝丝,K 分度. 

8． 自动脱离:试样达到规定灼热时间后,自动脱离灼热丝。  

9． 外形尺寸：宽×深×高 （1120×520×1250）mm； 
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一、 操作示意图 

 

 

组件功能说明: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1、 液晶显示单元 

2、 启动 

3、 复位 

4、 排风 

5、照明 

6、 电源开关 

 

12、 热电偶 — 测量灼热丝温度 

13、 U 型灼热丝头—测试试样 

14、 试品小车——传动机构 

15、    金属丝—连接砝码 

16、 滚轮 — 支承金属丝 

17、 法码—施加力 1N 

18、    限位机构 — 调整 7mm 的灼热深度 

19、    排气扇——试验完成排废气 
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二、 操作步骤 

 

1、 打开试验仪面板上的电源开关； 

2、 使设备预热 15 分钟； 

3、 主控界面 

点击液晶显示单元中的图标 进入主控界面（如下图）。 

 

 

4、样品对位 

A．点击样品对位图标 进入样品对位界面（如下图）。 

 



 

第 10 页 共 17 页 

 

4.1手动对位 

 

B．点击解锁按钮 ，把夹好试样的小车平推与 U形头接触（如下图）。 

 

 

      

C．点击校对按钮 ，小车返回到原点，系统会记录调整试样灼热深度 7mm; 

D．可点击试行按钮 和复位按钮 来反复确定位置的正确，若有偏

差可重复 A、B、C、D操作； 

E．按返回主控页按钮 ，进入主控界面进行下一步操作。 

 

4.2 自动对位 
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F.点击校对试行按钮 ，把夹好试样的小车平自动行使与 U 形头接触，按校

对停止 （如下图）。 

 

 

      

G.点击解锁按钮 点击校对按钮 ，小车返回到原点，系统会记录

调整试样灼热深度 7mm; 

H.可点击试行按钮 和复位按钮 来反复确定位置的正确，若有偏差

可重复 F、G、H操作； 

I.按返回主控页按钮 ，进入主控界面进行下一步操作。 
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5、加热预置 

        A、在 主 控 界 面 中 点 击 加 热 预 置 按 钮   进 入 加 热 预 置 界     

 

B、点击加热温度设定下黑框中显字部位，系统会弹出键盘，输入试验目标温度或设定电流

（分手动和自动）点击 ENT确定及关闭键盘 
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点击加热按钮 ，系统会自动调整加热到设定温度值，也可以转换为手动点击升温按 

钮  或点击降温按钮  微调达到设定的温度值，使当前温度与设定温度在

±10℃范围内； 

C、 点击加热曲线按钮  可查看当前的温度曲线； 

 

 

6、样品测试： 

A、在主控界面中点击样品测试按钮 进入样品测试界面； 
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B、设定灼热丝时间（s），（出厂已按标准值 30s设置） 

C、点击启动按钮 ，小车会自动向左运行，当接触到 U形头时，系统会自

动开始倒计时，当倒计灼热时间等零后小车会自动返回； 

D、在灼热期间或其后，若试样起燃则点击起燃按钮 ，在试样火焰熄灭

并且余灼熄灭时点击熄灭按钮 ，会自动排风。 

E、点击测试曲线按钮  可查看当前测试的温度曲线； 

F、点击复位按钮 ，系统会清除掉本次试验结果起燃时间和熄灭时间； 

 

 

7、停止加热或直接按面板上的复位键及可； 

A、按返回主控页按钮，进入主控界面； 
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B、点击加热预置按钮  进入加热预置页面； 

 

 

 

 

 

 

C、点击停止按钮 系统会停止加热，点击复位按钮  系统会停止加

热并且将加热装置置于初始状态。 
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D、按返回主控页按钮 ，进入主控界面，点击排气铵钮，试验结束。 

E、点击面板上的复位按钮。若需重新试验，可重复以上操作。 

 

8、试验结束 

 A、点击返回主控页按钮，进入主控界面 

 

 

B、点击复位按钮，电流值归零； 

C、点击排气按钮，排除试验时产生的废气； 

D、点击照明按钮，打开箱体内照明设备。 

 

 

9、若需要重新试验，可重复以上操作步骤 
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四、注意事项 

1、本装置用户最好接稳压电源，否则因电压波动过大会影响温度发生变化。 

2、灼热丝、热电偶是易损件，它不在产品三包保修之列。 

3、灼热丝不宜在高温下长期工作，以免缩短热电偶的使用寿命，每次使用后应及时将电流

减少，并切断电源。 

4、每次试验结束后，应在断电的情况下清洁燃烧室，并注意不要碰撞热电偶及灼热丝。  

5、用户在试验完成后可以用排气扇排出燃烧时产生的废气，但试验过程中不要开启风扇，

以免影响试验结果。 

6、如果需要维修，特别是灼热丝的更换要注意拨动过的螺丝重新拧紧，否则因接触不良影

响电流回路和产生接口高温。用户在更换零件后，应将所有螺丝拧紧。 

 

 

五、售后服务 

本仪器自售出之日起，在用户按使用说明书操作的条件下，厂家（\）年内负责保修（电

热偶及 U 形头是易耗品，不在保修范围内，使用时请特别小心），（\）年后继续提供技术服

务。 

 

 

 

 

 

珠海市安规测试设备有限公司 

 

 

＊注：此数据仅供参考，如有修改，恕不通知！  

 


