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1.依据范围

GB/T5169 的本部分描述了用于评定电工电子产品用聚合材料和通过球压试验测定其在负重

时的软化温度和材料流动性。本部分适用及除陶瓷以外的固体电气绝缘材料。

注：球压试验方法不适用于某些弹性体、泡沫材料和其他在室温下就 IEC 60695-10-3 的其他

方法来评定这些材料。

下列 3 个状态的注塑件依以下两个标准进行试验

IEC 60695-10-2 Ed. 3.0 b:2014 Fire Hazard Testing - Part 10-2: Abnormal Heat - Ball Pressure Test
Method
GB∕T 5169.21-2017电工电子产品着火危险试验 第 21部分：非正常热 球压试验方法

进行球压测试:
a. 外观件；

b. 支撑带电体的注塑件；

c. 提供双绝缘或加强绝缘的热塑性材质。

2.试验方法概述

测量和验证钢球在指定的压力和指定的温度下，对试样造成的压痕尺寸 d。

3.成品试样取样方法

如果从产品上切割试验样品:上表面和下表面大致平行,厚度至少为 2.5mm.样品应是边长最

小为 10mm 的正方形平面或直径为 10mm 圆形平面；

如果从产品上取得试验样品不可行,则用一片同样的材料作为试验样品,材料片的厚度为

3.0mm±0.5mm,应有边长至少为 10mm 的方形平面或直径至少 10mm 的圆形平面.

4.样品状态调节

试样应放置在温度为 15℃~35℃，相对湿度为 45%~75%的大气环境下至少 24h。
注：对于机械性能易受湿度和温度影响的材料，可提供更为严格的状态调节条件。
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5.试验程序

方法 A：(验证试验方法)通常需要在一个指定的试验温度下进行，以此来测定其是否符合第

9 章规定的要求。除非相关产品规范另有说明，试验方法应在下述指定的温度下进行。

a. 支撑载流部件的部件，试验温度应为 40℃+(产品规范指定的)部件最大允许温升；

b. 对于其他部件，试验温度则应为环境温度+(产品规范指定的)部件最大允许温升。

注： 除非相关产品规范另有说明，对于支撑载流部件的部件，其试验温度不应低于 125℃；

而对于其他部件，试验温度则不应低于 75℃。

6.测试方法

将测试用的球压模具放进烤箱，先加热至设定的测试温度,将试验样品放置在样品支座上大

约中心的位置,轻轻将压力球放在试验样品中心位置.烘烤时间为 1 小时.1 小时后取出样品,
放入 20℃士 5℃的水中保持 6min士 2mim时间,然后从水中取出样品并去除所有水分.从水中

取出后 3 分内,测量因压力球而产生的压痕最大尺寸。

7.试验设置

将试样放置在试样支座大致中间的位置，确定其上表面是水平的。轻轻地将压力球中间的位

置。确保试验期间压力球除了向下移动之外，不会存在其他情况。

试样的放置应在尽可能短的时间内完成，不超过 30s。试验箱应在(士 2℃)且过冲不超过 5℃。

负载装置应保持在试样上 60min 左右。

8.试样后处理

负载装置移走后：

a. 应在 10s 内将试样放在 20℃士 5℃的水中(浸没)；
b.然后将试样保持浸没在水中 6min±2min；
从水中移出， 并去除所有水迹， 在 3min 内测定尺寸 d。

9.试验结果的评估

如果尺寸压痕 d 不超过 2.0mm，该试验结果为通过。
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